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Oczyszczeniei skropienie warstw konstrukcyjnych

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegétowej Specyfikacjchreécznej (SST) & wymagania dotycgee wykonania
i odbioru rob6t zwizanych z oczyszczeniem i skropieniem warstw kokstfnych nawierzchni w zwiku
z przebudow drogi gminnej w miejscowiti Zalesie Mate.
1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowej Specyfikacja Techniczna (SST) stapmalistawowy dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt 1.1.
1.3. Zakres robét obgtych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji doty@asad prowadzenia rob6t zaanych z oczyszczeniem
i skropieniem warstw konstrukcyjnych przedagniem kadej warstwy asfaltowe;.
1.4. Okredlenia podstawowe
Okredlenia podstawowegszgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjapbdanymi w
SST D.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.
1.5. Ogodlne wymagania dotyegce robot
Ogoblne wymagania dotygee robét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogélne”

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotycgce materiatow
Ogolne wymagania dotygee materiatow, ich pozyskiwania i skladowania, palav SST D.00.00.00

~Wymagania ogdlne”.

2.2. Rodzaje materiatéw do wykonania skropienia
Materiatami stosowanymi przy skropieniu warstw kamecyjnych nawierzchnigskationowe emulsje asfaltowe wg

WT-3 Emulsje asfaltowe 2009.

2.3. Wymagania dla materiatow
Wymagania dla kationowej emulsji asfaltowej podan®ablicy 2. WT-3 Emulsje asfaltowe 2009:

Tablic 1. Wymagania dotygze kationowych emulsji asfaltowych stosowanych dozania warstw nawierzchni

C60 B3 ZM lub C60
. . Metoda bada B4 ZM C60 BS ZM
Wymagania techniczne Jednostka
wg normy Zakres Zakres
Klasa . Klasa .
wartaci wartasci
Indeks rozpadu 50 do 100
PN-EN 13075-1 - 3lub 4 lub 5 120 do 180
70 do 130
Zawartg¢ lepiszcza PN-EN 1428 % (m/m 5 58 do 62 5 58 do §
\‘,:VZZ(S]CWpr‘VWU dlag2mm oy N 12846 s 1 TBR 1 TBR
E‘;fOSta*“ na sicie 0.5 pN.EN1429 | % (mim) 1 TBR 1 TBR
;raﬁ;ig?noa(;n; dniach  pNEN 1429 | 9% (mim) 1 TBR 1 TBR
Sedymentacja PN-EN 12847 % (m/m 1 TBR 1 TBR
Adhezja PN-EN 13614 % 1 TBR 1 TBR
i . pokrycia
WT-3, zzahcznlk powierzch 2 >75 2 >75
ni
pH emulsji PN-EN 12850 - >35 - >35

Wymagania dotyczce lepiszczy odzyskanych z kationowych emulsjilesfeych przez odparowanie, zgodn

z PN-EN 13074

Penetracja w 25

PN-EN 1426 |

0,1 mm |

3

| <100 ]

3 [ <100

2.4. Zuzycie lepiszczy do skropienia
Zuzycie emulsji do skropienia warstw konstrukcyjny@wnerzchni wynosi:
- bitumicznych: 0,5 kg/f

ie
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- niebitumicznych: 0,8 kg/m
2.5. Sktadowanie lepiszczy

Warunki przechowywania nie mggowodowa utraty cech lepiszcza i olieinia jego jakéci.

Lepiszcze naley przechowywéaw zbiornikach stalowych wypoganych w uradzenia grzewcze i zabezpieczonych
przed dostpem wody i zanieczyszczeniem. Dopuszczansagazynowanie lepiszczy w zbiornikach murowanych,
betonowych lukzelbetowych przy spetnieniu tych samych warunkéwiggodano dla zbiornikéw stalowych.

Emulsg mozna magazynowaw opakowaniach transportowych lub stacjonarnyciornikach pionowych z
nalewaniem od dna.

Nie nalery stosowa zbiornika walcowego lacego, ze wzgldu na tworzenie sina duej powierzchni cieczy
.Kozucha” asfaltowego zatykgjego péniej przewody.

Przy przechowywaniu emulsji asfaltowej nal@rzestrzegazasad ustalonych przez producenta.

3. SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotycrce sprztu

Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w SST D.00.00.00 ,Wymagania ogoine”
3.2. Sprzt do oczyszczania warstw nawierzchni

Wykonawca przyspujacy do oczyszczania warstw nawierzchni, powinienawgk sie mozliwoscia korzystania z
nastpujacego spretu:

— szczotek mechanicznych,

Zaleca si uzycie uradzei dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek powindalyionana z twardych elementow
czyszcacych i stiey¢ do zdrapywania oraz usuwania zanieczysz@eylegajcych do czyszczonej warstwy. Druga
szczotka powinna posiaélanickkie elementy czyszeze i stwy¢ do zamiatania. Zalecagsiuzywanie szczotek
wyposaonych w uradzenia odpylaice,

— sprzarek,

— zbiornikéw z wod,

— szczotek gcznych.

3.3. Sprzt do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni nafeuzywa¢ skrapiarl lepiszcza. Skrapiarka powinnadyyposaona w
urzadzenia pomiarowo-kontrolne pozwajeg na sprawdzanie i regulowanie epsfacych parametrow:

— temperatury rozktadanego lepiszcza,

— ci$nienia lepiszcza w kolektorze,

— obrotéw pompy dozuafej lepiszcze,

— predkosci poruszania giskrapiarki,

— wysokdci i dlugdéci kolektora do rozktadania lepiszcza,

— dozatora lepiszcza.

Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powiniendizolowany termicznie tak, aby bytlo mawve zachowanie statej
temperatury lepiszcza.

Wykonawca powinien posiadaktualneiwiadectwo cechowania skrapiarki.

Skrapiarka powinna zapewniozktadanie lepiszcza z toleragej 10% od ilgci zatazone;.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotycgce transportu

Ogolne wymagania dotygee transportu podano w SST D.00.00.00 ,Wymaganddneg
4.2. Transport lepiszczy

Emulsja mae by transportowana w cysternach, autocysternach, iskkaeh, beczkach i innych opakowaniach
pod warunkiem,ze nie leda korodowaly pod wplywem emulsji i nieetlh powodowaly jej rozpadu. Cysterny
przeznaczone do przewozu emulsji powinng pszedzielone przegrodami, dzieymi je na komory o pojemidoi nie
wickszej nz 1 nT, a kada przegroda powinna ndievykroje w dnie umaliwiajace przeptyw emulsji. Cysterny,
pojemniki i zbiorniki przeznaczone do transporto sktadowania emulsji powinny bgzyste i nie powinny zawie¢a
resztek innych lepiszczy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot
Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w SST D.00Q0MWymagania ogélne” .
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5.2. Oczyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na gsiunluznego materiatu, brudu, btota i kurzu przyciu szczotek
mechanicznych, a w razie potrzeby wody paghiehiem. W miejscach trudno deghych naley uzywa¢ szczotek
recznych. W razie potrzeby, na terenach niezabudosbariyezpérednio przed skropieniem warstwa powinna by
oczyszczona z kurzu przyyciu spezonego powietrza.
5.3. Skropienie warstw nawierzchni

Warstwa przed skropieniem powinnatmczyszczona.

Jezeli do czyszczenia warstwy bytaywana woda, to skropienie lepiszczenmmnasipi¢ dopiero po wyschaciu
warstwy, z wyjgtkiem zastosowania emulsji, przy ktérych nawierzahmaze by wilgotna.

Skropienie warstwy me rozpocz¢ sie po akceptaciji przez iyniera jej oczyszczenia.

Warstwa nawierzchni powinna dgkrapiana lepiszczem przgyeiu skrapiarek, a w miejscach trudno dpstych
recznie (za pomacweza z dysz rozpryskovy).

Temperatury lepiszczy powinny ¢ sie w przedziatach podanych w tablicy 1.

Tablica 2. Temperatury lepiszczy przy skrapianiu

Lp. | Rodzaj lepiszcza TemperatufZy

1 Emulsja asfaltowa kationowa od 20 do’40

*) W razie potrzeby emulsjnalezy ogrza do temperatury zapewnigiej wymagaan lepkasé.

Jezeli do skropienia zostatazyta emulsja asfaltowa, to skropiona warstwa powibgé pozostawiona bez
jakiegokolwiek ruchu na czas nieziny dla umaliwienia penetracji lepiszcza w wargtivodparowania wody z emuls;ji.
W zaleznosci od rodzaju mytej emulsji czas ten wynosi od 1 godz. do 24 godzi

Przed uleeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej \&Wylwca powinien zabezpie&zgkropion
warstwe nawierzchni przed uszkodzeniem dopuszazajlko niezlgdny ruch budowlany.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robét

Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w SST D.00.00.00 ,Wymagania ogblne
6.2. Badania przed przysipieniem do robét

Przed przyapieniem do robét Wykonawca powinien przeprowadaiobne skropienie warstwy w celu
okreslenia optymalnych parametréw pracy skrapiarki isskenia wymaganej iléci lepiszcza w zalanosci od rodzaju i
stanu warstwy przewidzianej do skropienia.
6.3. Badania w czasie robot
6.3.1. Badania lepiszczy

Ocena lepiszczy powinna dgparta na atestach producenta z tserWWykonawca powinien kontrolowalla
kazdej dostawy wiéciwosci lepiszczy podane w tablicy 3.

Tablica 3. Wiéciwosci lepiszczy kontrolowane w czasie robét

Lp. Rodzaj lepiszcza Kontrolowane Badanie
whasciwosci Wedtug normy
czas wyptywu PN-EN 12846
1 Emulsja asfaltowa kationowa
lepkaé¢ dynamiczna PN-EN 14896

6.3.2. Sprawdzenie jednorodwbskropienia i zaycia lepiszcza
Nalezy przeprowadzi kontrok ilosci rozktadanego lepiszcza wediug metody podanejpra@waniu
.Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczaniesdorozkltadanego lepiszcza i kruszywa” [4].

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robét podano w SST D00.0M@@nagania ogolne” .
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostk obmiarowvy jest:
m? (metr kwadratowy) oczyszczonej powierzchni,
m? (metr kwadratowy) powierzchni skropionej.
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8. ODBIOR ROBOT

Ogoblne zasady odbioru robét podano w SST D.00.08ABfnagania ogdine” .
Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumentaprojektova, SST i wymaganiami kyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleiamgjpkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotycgre podstawy ptatndci
Ogodlne ustalenia dotygee podstawy ptatgi podano w SST D.00.00.00 ,Wymagania ogélne”
9.2. Cena jednostki obmiarowe;j
Cena 1 rh oczyszczenia warstw konstrukcyjnych obejmuije:
— mechaniczne oczyszczeniezBaj nizej potazonej warstwy konstrukcyjnej nawierzchni z ewentyain
polewaniem wogl lub uzyciem spezonego powietrza,
— reczne odspojenie stwardniatych zanieczys#cze
Cena 1 rhskropienia warstw konstrukcyjnych obejmuje:
— zakupienie i dostarczenie lepiszcza i napetniemreskrapiarek,
— podgrzanie lepiszcza do wymaganej temperatury,
— skropienie powierzchni warstwy lepiszczem,
- przeprowadzenie pomiaréw i badiaboratoryjnych wymaganych w specyfikacji techniegz

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-C-04134 Przetwory naftowe. Pomiar peneti@sfpltow

2. PN-C-96170 Przetwory naftowe. Asfalty drogowe

3. PN-C-96173 Przetwory naftowe. Asfalty uptynnigkigN do nawierzchni drogowych

10.2. Inne dokumenty
4. \WT-3 Emulsje asfaltowe 2009” Warszawa 2009r.
5. ,Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczanie$dbrozktadanego lepiszcza i kruszywa”. ZaleconeepréDDP do
stosowania pismem GDDP-5.3a-551/5/92 z dnia 12803



