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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegétowej Specyfikacjchrdécznej (SST) & wymagania dotycgee wykonania
i odbioru robét zwizanych z wykonywaniem nawierzchni z kostki brukowejonowej w zwizku z przebudow
drogi gminnej w miejscowdei Kuklindw.
1.2. Zakres stosowania SST

Szczego6towa Specyfikacja Techniczna (SST) stanoas@mwowy dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt 1.1.
1.3. Zakres robét obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji doty@asad prowadzenia rob6t z@anych z wykonywaniem
nawierzchni z kostki brukowej betonowej bezfazowgpbdci 8 cm koloru szarego (jezdnia) na podsypce
cementowo — piaskowej grufim od 5 do 8 cm, gruldci 8 cm koloru grafitowego (g9 pieszy) i grubgci 8 cm
koloru czerwonego (zjazdy na posesje) oraz gitib® cm koloru grafitowego (chodnik) na podsypceneatowo —
piaskowej grubgci 5 cm.
1.4. Okredlenia podstawowe
1.4.1.Betonowa kostka brukowa - ksztaltka wytwarzana toiue metod wibroprasowania. Produkowana jest jako
ksztattka jednowarstwowa lub w dwdch warstwachygmdnych ze sabtrwale w fazie produkciji.
1.4.2. Pozostale okmdenia podstawowe aszgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w SST D-00.00.00 “Wymagani®log” pkt 1.4.
1.5. Ogodlne wymagania dotycgce robot

Ogolne wymagania dotygee robét podano w SST D.00.00.00 “Wymagania ogofre™.5.
1.6. Kod CPV 45233252-0

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotycgce materiatow
Ogolne wymagania dotygee materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, padav SST D.00.00.00
“Wymagania ogoélne” pkt 2.
2.2. Betonowa kostka brukowa — wymagania
Zastosowana kostka brukowa betonowa pod ¢degh jakdci powinna odpowiada normie: PN-
EN 1338:2005 ,Betonowe kostki brukowe. Wymaganigetody bada’
2.2.1.Aprobata techniczna
Nie dotyczy. Deklarowana zgodstoz PN-EN 1338.
2.2.2.Wyglad zewretrzny
Struktura wyrobu powinna Byzwarta, bez rys,gknieé, plam i ubytkéw.
Powierzchnia gdrna kostek powinnachywna i szorstka, a kragzie kostek réwne i proste, vekhiecia nie
powinny przekracza
- 2 mm, dla kostek o gruboi < 80 mm,
2.2.3.Ksztalt, wymiary i kolor kostki brukowej
Kostka grubéci:
— 80 mm do nawierzchni dla ruchu samochodowego i 80dn nawierzchni dla ruchu pieszego
Tolerancje wymiarowe wynogz
na diugégci + 3 mm,
na szerokgci £ 3 mm,
na grubéci +5 mm.
Kolor uzytej kostki to szary, grafitowy i czerwony.
2.2.4. Wytrzymala¢ nasciskanie
Wytrzymaitai¢ nasciskanie po 28 dniaclrednio z 6-ciu kostek) nie powinnadmnniejsza ni 60 MPa.
Dopuszczalna najmsza wytrzymaté¢ pojedynczej kostki nie powinna &ynniejsza ni 50 MPa (w ocenie
statystycznej z co najmniej 10 kostek).
2.2.5.Nasgkliwos¢
Nashkliwos¢ kostek betonowych powinna odpowigdaymaganiom normy PN-B-06250 [2] i wynéshie
wiecej niz 5%.
2.2.6.0dpornd¢ na dziatanie mrozu
Odporndg¢ kostek betonowych na dziatanie mrozu powinné liydana zgodnie z wymaganiami PN-B-06250

(2].

Odporndg¢ na dziatanie mrozu po 50 cyklach zavanaia i odmraania probek jest wystarcaap, jeeli:
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— prébka nie wykazujegkniec,
— strata masy nie przekracza 5%,
— obnizenie wytrzymatéci na sciskanie w stosunku do wytrzymatd prébek nie zameanych nie jest
wieksze nk 20%.
2.2.7.Scieralng¢
Scieralng¢ kostek betonowych okéna na tarczy Boehmego wg PN-B-04111 [1] powinnmasi nie
wiecej niz 4 mm.
2.3. Materiaty do produkcji betonowych kostek brukavych
2.3.1.Cement
Do produkciji kostki brukowej naty stosowa cement portlandzki, bez dodatkéw, klasy niespej ni “32,5”.
Zaleca s stosowanie cementu o jasnym kolorze. Cement pewiodpowiadawymaganiom PN-B-19701 [4].
2.3.2.Kruszywo
Nalezy stosowa kruszywa mineralne odpowiadag wymaganiom PN-B-06712 [3].
Uziarnienie kruszywa powinno byustalone w recepcie laboratoryjnej mieszanki batesj, przy zataonych
parametrach wymaganych dla produkowanego wyrobu.
2.3.3.Woda
Wiasciwosci i kontrola wody stosowanej do produkcji betonotvwkostek brukowych powinny odpowiada
wymaganiom wg PN-B-32250 [5].
2.3.4.Dodatki
Do produkcji kostek brukowych stosuje slodatki w postaci plastyfikatoréw i barwnikéw, zyjoe z recept
laboratoryjm.
Plastyfikatory zapewniaj gotowym wyrobom wikszz wytrzymal@¢, mniejsa nasikliwos¢ i wieksz
odporna¢ na niskie temperatury i dziatanie soli.
Stosowane barwniki powinny zapewhiostce trwate zabarwienie. Powinny tablgarwniki nieorganiczne.
2.4. Podsypka cementowo-piaskowa
Jak w SST D.08.01.01 pkt 2.3.

2.4. Grunt stabilizowany cementem o R=5,0 MPa
Jak w SST D.04.02.01 pkt. 2.

3. SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotycrce sprztu

Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w SST D.00.00.00 “Wymagania ogolne” pkt 3
3.2. Sprzt do wykonania nawierzchni z kostki brukowej

Nawierzchni z kostki brukowej wykonujessiecznie.

Do zagszczenia nawierzchni stosuje siibratory ptytowe z ostanz tworzywa sztucznego.

Do wyréwnania podsypki z piasku mta stosowamechaniczne ugzizenie na rolkach, prowadzone liniami na
szynie lub krawznikach.

4. TRANSPORT

4.1. Ogo6lne wymagania dotycgce transportu
Ogoblne wymagania dotygee transportu podano w SST D.00.00.00 “Wymaganddnag pkt 4.
4.2. Transport betonowych kostek brukowych
Uformowane w czasie produkcji kostki betonowe ukdael 8 warstwowo na palecie. Po uzyskaniu
wytrzymataici betonu min. 0,7 R, kostki przemane g na stanowisko, gdzie specjalneadzenie pakuje je w fadi
i spina tdma stalows, co gwarantuje transport samochodami w nienarysatanie.
Kostki betonowe mima réwnie przewozé samochodami na paletach transportowych producenta.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w SST D.0000@Vymagania ogélne” pkt 5.
5.2. Podige
Podiaze (konstruka nawierzchni) natey wykona zgodnie z SST dla poszczegélnych asortymentow.
5.3. Obramowanie nawierzchni
Do obramowania nawierzchni z betonowych kostek imgich mana stosowé krawezniki uliczne betonowe
wg BN-80/6775-03/04 [6] lub inne typy kraanikdw zgodne z dokumentacprojektova lub zaakceptowane przez
Inzyniera.
5.4. Wypelnienie wysp gruntem stabilizowanym cemeai oraz wykonanie podsypki cementowo-piaskowe;j
Nalezy stosowa podsypk cementowo-piaskoav
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5.5. Uktadanie nawierzchni z betonowych kostek brutwych

Kostke uktada st na podsypce cementowo-piaskowej w taki sposdb sabgeliny mgdzy kostkami wynosity
od 2 do 3 mm. Kostknaley uktad& ok. 1,5 cm wyej od projektowanej niwelety nawierzchni, gdw czasie
wibrowania (ubijania) podsypka ulega zagczeniu.

Po utazeniu kostki, szczeliny natg wypetnic piaskiem, a nagpnie zamié¢ powierzchrg utozonych kostek
przy wyciu szczotekgcznych lub mechanicznych i przypi¢ do ubijania nawierzchni.

Do ubijania utgonej nawierzchni z kostek brukowych stosuje wibratory ptytowe z ostanz tworzywa
sztucznego dla ochrony kostek przed uszkodzenieabiudzeniem. Wibrowanie naleprowadzé od kravedzi
powierzchni ubijanej w kierunkérodka i jednocz@ie w kierunku poprzecznym ksztattek.

Do zagszczania nawierzchni z betonowych kostek brukowjiehwolno wywa walca.

Po ubiciu nawierzchni natg uzupeint szczeliny piaskiem i zamié€ nawierzchni. Nawierzchnia z
wypetnieniem spoin piaskiem nie wymaga giglacji - mae by zaraz oddana do ruchu.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogollne zasady kontroli jakéci robot

Ogoblne zasady kontroli jakoi rob6t podano w SST D.00.00.00 “Wymagania ogojme”6.
6.2. Badania przed przysipieniem do robét

Przed przysipieniem do robdét, Wykonawca powinien sprawigdzizy producent kostek brukowych posiada
atest wyrobu wg pkt 2.2.1 niniejszej SST.

Niezaleznie od posiadanego atestu, Wykonawca powirtgde¢ od producenta wynikdw hiecych bada
wyrobu nasciskanie. Zaleca sj aby do badania wytrzymaid na $ciskanie pobier&a 6 probek (kostek) dziennie
(przy produkcji dziennej ok. 600°mpowierzchni kostek ulmnych w nawierzchni).

Poza tym, przed przygiieniem do robét Wykonawca sprawdza wyréb w zakresimaga podanych w pkt
2.2.21 2.2.3 i wyniki badaprzedstawia lzynierowi do akceptacji.

6.3. Badania w czasie robot
6.3.1.Sprawdzenie podi@ i podbudowy

Sprawdzenie podi@ i podbudowy polega na stwierdzeniu ich zgddna dokumentagj projektova i
odpowiednimi SST.
6.3.2.Sprawdzenie podsypki

Sprawdzenie podsypki w zakresie grétioi wymaganych spadkéw poprzecznych i padich polega na
stwierdzeniu zgodniai z dokumentagj projektowg oraz pkt 5.5 niniejszej SST.
6.3.3.Sprawdzenie wykonania nawierzchni

Sprawdzenie prawidtovégi wykonania nawierzchni z betonowych kostek brukchwvpolega na stwierdzeniu
zgodndci wykonania z dokumentagcprojektova oraz wymaganiami wg pkt 5.6 niniejszej SST:

— pomierzenie szerokoi spoin,

- sprawdzenie prawidtovgei ubijania (wibrowania),

— sprawdzenie prawidtovéai wypetnienia spoin,

- sprawdzenie, czy przsty des@ (wzor) i kolor nawierzchni jest zachowany.
6.4. Sprawdzenie cech geometrycznych nawierzchni

6.4.1.Nier6éwndici podtuzne

Nieréwndici podhwzne nawierzchni mierzone tatub planografem zgodnie z nosnBN-68/8931-04 [8] nie
powinny przekracza0,8 cm.
6.4.2.Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni powinny lzgodne z dokumentacprojektows z tolerancj £ 0,5%.
6.4.3.Niweleta nawierzchni

Rdznice pomédzy rzdnymi wykonanej nawierzchni i gdnymi projektowanymi nie powinny przekraéza 1
cm.
6.4.4.Szerokd¢ nawierzchni

Szerokd¢ nawierzchni nie mee r&ni¢ sie od szerokéci projektowanej o vgicej niz + 5 cm.
6.4.5.Gruba¢ podsypki

Dopuszczalne odchyiki od projektowanej grétigpodsypki nie powinny przekracza 1,0 cm.

6.5. Czstotliwosé pomiarow

Czestotliwos¢ pomiaréw dla cech geometrycznych nawierzchni zkidsrukowej, wymienionych w pkt 6.4
powinna by dostosowana do powierzchni wykonanych robot.

Zaleca st, aby pomiary cech geometrycznych wymienionych W&k byty przeprowadzone nie rzadziej @i
razy na 100 fmnawierzchni i w punktach charakterystycznych diaetety lub przekroju poprzecznego oraz
wszedzie tam, gdzie poleci #ynier.
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7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robét podano w OST D-M-00@QWymagania ogolne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostl obmiarova jest nf (metr kwadratowy) wykonanej nawierzchni z betonjokeestki brukowe;.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robot
Ogodlne zasady odbioru robét podano w SST D.00.08A8@Gnagania ogdlne” pkt 8.
Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumentaprojektova, SST i wymaganiami kyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleiamefitug pkt 6 daty wyniki pozytywne.
8.2. Odbiér robot zanikajacych i ulegapcych zakryciu
Odbiorowi robot zanikagych i ulegajcych zakryciu podlegaj
— przygotowanie podizm,
- wykonanie podsypki.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotycrce podstawy ptatndci
Ogodlne ustalenia dotysze podstawy ptatrgsi podano w SST D-00.00.00 “Wymagania og6lne” pkt 9
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 fmawierzchni z kostki brukowej betonowej obejmuije:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robot,
— przygotowanie podiem,
- dostarczenie materiatow,
— wykonanie podsypki cementowo-piaskowej grub. odBam i 5 cm,
— utozenie i ubicie kostki betonowej czerwonej, szaigjafitowej grub. 8 cm i 6 cm
— wypetnienie spoin,
— przeprowadzenie badapomiaréw wymaganych w specyfikacji technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. PN-B-04111 Materiaty kamienne. Oznaczewgieralngci na tarczy Boehmego

2. PN-B-06250 Beton zwykty

3. PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyklego

4. PN-B-19701 Cement. Cement powszechnegtku. Skiad, wymagania i ocena zgodcio

5. PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonaapraw

6. BN-80/6775-03/04 Prefabrykaty budowlane z betoBRlementy nawierzchni drog, ulic, parkingdw i
torowisk tramwajowych. Krageniki i obrzeza

7. BN-68/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczenie svika piaskowego

8. BN-68/8931-04  Drogi samochodowe. Pomiar rowdeonawierzchni planografem i fat

9. PN-EN 1338 Betonowe kostki brukowe. Wymagania i metody biada



